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Inline Profilmesssysteme fiir
Kunststoff- und Kaltmetall-Anwendungen



PROBLEMSTELLUNG UND LOSUNG

PROFILEMASTER ist ein berlihrungsloses Messsystem zur
Uberwachung in Echtzeit von kontinuierlich gefertigten
Produkten. Es wird ein liickenloses Protokoll fiir jeden
Produktionsdurchgang erzeugt, wahrend gleichzeitig
Anfahrzeiten und Ausschuss erheblich reduziert werden
kénnen. Dank seinem einzigartigen Konzept kdnnen prazise
und zuverldssige Messungen fiir praktisch jede Profilform
garantiert werden, unabhangig von Position und/oder
Verdrehung des Profils. Eine integrierte, moderne Software-
Toolbox erlaubtes dem Benutzer relevante Parameter, Winkel,
Breiten, Dicken, Radien, Tiefen, Spalten, Durchmesser oder
Abweichungen vom Sollwert zu ermitteln. Die Profilformen
konnen direkt von DXF-Dateien importiert werden.

MESSPRINZIP

e Fiir alle Profile und Rohre aus Stahl, Metall, Kunststoff,
Gummi und anderen Materialien

e Misst und tiberwacht kontinuierlich die Geometrie
des Produkts

¢ Anzeige aller relevanten Dimensionen, Winkel, Radien
Usw.

o Uberwachung der Toleranzen inklusive Alarmierung

e Verbesserte Prozesskontrolle und steigern der CpK

¢ Weniger Ausschuss + Materialeinsparungen und
weniger Nachbearbeitungskosten

e Verbesserte Produktqualitdt = Steigern der
Kundenzufriedenheit

¢ Nahtlose Integration des PC-basierten Systems
in ein bestehendes Windows-Netzwerk
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! Hauptbildschirm

erhalten.

Anpassbare Bildschirmzonen
Der Kunde kann nach seinen Bediirfnissen und Wichtigkeit die Grosse
der einzelnen Zonen innerhalb des Hauptbildschirms dandern:
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2.B. Hervorheben der numerischen
Messwerte.

BEDIENUNG, ANZEIGE — PROTOKOLLIERUNG

Statistik, Produkt, SPC usw. Der Hauptbildschirm =
bleibt immer im Hintergrund jeder Anwendung

Das Messprinzip basiert auf 2D-Laser-Triangulation bzw. Lichtschnitttechnik. Vier oder
mehrLaserbeleuchten die Produktoberflache und die zugehdrigen Matrixkameras erfassen
die Lichtkontur aus einem schragen Winkel. Ein leistungsstarker und schneller Rechner
und die PROFILEMASTER Software setzen die erfassten Segmente zu einem orthogonalen
Profilquerschnitt zusammen.

. Dies ist der Hauptarbeitsbereich. Er zeigt eine

Zusammenfassung der Hauptdaten der Messung.
Von hier aus kénnen verschiedene Fenster gedffnet skt == el
werden, mit detaillierten Informationen iiber die
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Datenbank [
Samtliche Messdaten werden abgelegt und anschliessend
eingesehen. Speicherkriterien und individuelle Texte
erlauben eine eindeutige ldentifizierung. Die Daten
werden als Querschnittsgrafiken, Streifendiagramme
oder in numerischer Form angezeigt.
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TECHNISCHE DATEN

Modell PMM 30/50/80 PMM 130-4K PMM 160-6K
Anzahl Kameras 4 4 6
Min. Produktabmessung 2/3/5mm 10mm
Max. Produktabmessung
Rund, Durchmesser 32/48/73mm 117 mm 144 mm
Quadratisch, Breite 23/34/51Tmm 83mm 102mm
Wiederholprazision (3 o) 0.001mm 0.002mm
Genauigkeit +/-.02/.02/.025mm +/-.04mm
Messrate bis zu 150/s bis zu 50/s
Lichtquellen Visible Laser Diode (VLD), Klasse 3R | Visible Laser Diode (VLD), Klasse 3R
Anzeigeauflésung 0.001mm 0.001mm
Liniengeschwindigkeit unbeschrankt unbeschrankt
Gewicht 49kg 46 kg
Schutzklasse IP 65 IP 54
Einsatzgebiete Kaltstahl, Metall, Kunststoff, Gummi Kunststoff, Gummi
Datenerfassungs- und Verarbeitungssystem
Betriebssystem Windows™
Anzeige Hochauflésender TFT 19" Farbbildschirm
Netzwerk-Schnittstellen 2 x Ethernet ( 1x Kunde / 1x Zumbach)
Kommunikationsschnittstellen Digital Ein-/Ausgénge, Relaisausgange

Windows™ ist ein Markenzeichen von Microspot Corporation

EIN SYSTEM FUR JEDE ANFORDERUNG

Bei der Konzeption der PROFILEMASTER wurde grosste Aufmerksamkeit auf die fiir den Kunden optimalste Losung in
Bezug auf Preis- und Leistung gelegt.

¢ Dank der Modularitdt des PROFILEMASTER konnte dieses Ziel erreicht werden.
¢ Die Kombination von 4 bis 6 Lasern/Kameramodulen erlaubt das Vermessen von praktisch allen Profilformen,
dabei wird ein optimales Messresultat mit der kleinstmdglichen Anzahl an Lasern/Kameramodulen erreicht.

Der Einsatz der Systeme ist praktisch unbegrenzt, dank den zahlreichen Ausfiihrungsmdglichkeiten mit verschiedenen
Schutzgehdusen. Dadurch kdnnen PROFILEMASTER PMM-Systeme fiir zahlreiche Anwendungen eingesetzt werden. Das
Gebiet reicht von Labor- {iber Extrusionslinien in der Kunststoff- und Gummiprofilfertigung sowie bei der Herstellung von
Stahl- und Metallprofilen in rauen Umgebungsbedingungen.

Kompakte Einheiten Prozessor- und Anzeigeeinheit

Mit 4 oder 6 Messmodulen fiir universellen Gebrauch — Grafische Benutzeroberfléche mit SPC,
in vielen industriellen Anwendunaen. Die C-Ba . Datenbank, Remote Access, 1/0
Invielen industriefie wendungen. Uie uweise — Industrieller PC, LCD-Bildschirm,

erlaubt eine schnelle und optimale Installation. Tastatur und Maus

Kompaktversion

oder

19"-Schrank mit
Reserveraum
fiir Drucker

PROFILEMASTER




ABMESSUNGEN PMM 30/50/80
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Produktfiihrungen und mit Blendschutz Linienhohen:
Montageplatte 853..1153mm
¢ Messeinheit montiert auf o Messeinheit
einer zusatzlich, winkel- mit Abblas-
verstellbaren Justiereinheit. vorrichtung
- LASERSTRAHLUNG
NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN
LASER KLASSE 3R
Po:<5mW A:640/680nm t:1ms-CW
nach IEC/EN 60825-1:2014
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- LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG
DER AUGEN VERMEIDEN
LASER KLASSE 3R
Po:<65mW A:405/450nm  t:1ms-CW
nach IEC/EN 60825-1:2014
o Anderungen der technischen Daten jederzeit vorbehalten
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